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1. INFORMACION GENERAL.

ATENCION: Lea y comprenda perfectamente las presentes instrucciones antes de empezar a manejar la
maquina

SIMA S.A. agradece la confianza depositada en nuestros fabricados al adquirir una CIZALLA ELECTRICA
modelo CEL.

Este manual le proporciona las instrucciones necesarias para su puesta en marcha, utilizacién, mantenimiento
Y, €n su caso, reparacion. Se sefialan también los aspectos que pueden afectar a la seguridad y salud de los usuarios
durante la realizacion de cualquiera de dichos procesos. Si se siguen las citadas instrucciones y se opera como se
indica, se obtendra un servicio seguro y un mantenimiento sencillo.

Por ello, la lectura de este manual es obligatoria para cualquier persona que vaya a ser responsable del uso,
mantenimiento o reparacién de la citada maquina.

Se recomienda tener siempre este manual en un lugar facilmente accesible donde se esté
utilizando la maquina.

2. DESCRIPCION GENERAL.

Las CIZALLAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, estan disefiadas y fabricadas para cortar a pie de obra
barras corrugadas y lisas de construccién, mediante cuchillas intercambiables montadas en las mandibulas.

Cualquier otro uso que se le pueda dar a esta maquina se considera inadecuado y puede resultar
peligroso, por lo que queda expresamente prohibido.

. Las CIZALLAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, estan disefiadas y fabricadas para cortar a pie de obra
barras corrugadas y lisas de construccion, mediante cuchillas intercambiables montadas en las mandibulas.

. El avance del material a cortar se realiza manualmente pasando la barra por la abertura existente entre la las
cuchillas.

. Los modelos CEL disponen de un anillo para su elevacién.

. Para el traslado de distancias pequefias o reorientacion de la maquina esta dispone de un manillar y ruedas
para facilitar sus transporte.

. Los mecanismos internos sujetos a esfuerzo y desgaste, estan tratados térmicamente, lo que garantiza mayor
duracién y rendimiento de trabajo.

. Cuerpo monobloc de fundiciéon nodular.

e Accionamiento del corte mediante palanca y pedal.

. Cuchillas intercambiables rectangulares con 4 caras de corte.
. Mecanismos internos bafiados en aceite.

. La estructura de la maquina esta pintada al horno con pintura epoxy — poliéster lo que le confiere una alta
resistencia a la superficie y mantiene la estructura protegida de la corrosion.

. La equitacion eléctrica cumple la normativa de seguridad comunitaria.
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2.1 TRANSPORTE

Para un transporte seguro de la maquina, siga las siguientes instrucciones:

Cuando sea necesario transportar la maquina o trasladarla a grandes distancias y se realice mediante
vehiculos, gruas u otros medios de elevacion, estos deben garantizar su seguridad.

Al elevar la maquina con grdas o polipastos deberan utilizarse eslingas, cadenas o cables normalizados, estos
se escogeran prestando especial atencion a la carga de trabajo limite requerido, teniendo en cuenta la forma de uso y
la naturaleza de la carga a elevar, la eleccién sera correcta si se siguen las pautas de uso especificadas.

ATENCION: Aléjese de las cargas elevadas y tenga especial cuidado con posibles desplazamientos de la
carga durante el transporte evitando que exista peligro alguno, ya sea en tareas de elevacion o de amarre. Para ello es
fundamental la correcta eleccion del cable, cadena, eslinga etc. a utilizar y siendo especialmente cuidadosos en las
operaciones mas delicadas (elevacién, enganche, amarre o descarga).

Las maquinas Cizallas Eléctricas, disponen de una anillo B, Fig.2 para su elevacién y transporte. Los modelos
CEL ademas de este anillo, también disponen de un manillar de transporte A, Fig.2 para su traslado de
distancias pequefias o reorientacion de la maquina.

IMPORTANTE: Durante el transporte de la maquina esta nunca debe ponerse invertida ni tampoco
apoyarla sobre ninguno de los lados, solo debera estar apoyada sobre sus ruedas y su pata delantera
como se indica en la Fig. 2.

2.2 PICTOGRAMAS.

Los pictogramas incluidos en la maquina tienen el siguiente significado:

LEER MANUAL ES OBLIIGATORIO EL USO DE

DE INSTRUCCIONES CASCO, GAFAS Y PROTECCION ACUSTICA

ES OBLIGATORIO EL ES OBLIGATORIO EL USO DE CALZADO

USO DE GUANTES DE SEGURIDAD

3. INSTRUCCIONES DE MONTAJE.

La maquina se sirve completamente montada, lista para cortar desde el momento de su compra.

3.1 MONTAJE DE LAS CUCHILLAS.

Si alguna de las cuchillas de la maquina se ve deteriorada por el uso debera seguir el siguiente procedimiento
para reemplazar sus cuchillas:

1

3

CAMBIO DE LA CUCHILLA FI1JA. Aseglrese que la maquina este desconectada de la red. Levante el
resguardo moévil de las cuchillas A, Fig.3 sacandolo de su enclavamiento. Retire el protector B, Fig.3
que hay atornillado en la parte izquierda para poder acceder a los tonillos de la cuchilla, a continuacion
retire los tornillos C, Fig.3 y gire la cuchilla D, Fig.3 para un nuevo filo de corte 6 sustitayala por otra
nueva en caso necesario. Volver a operar de forma inversa para restablecer el funcionamiento.

CAMBIO DE LA CUCHILLA MOVIL. Para realizar el cambio de esta cuchilla es necesario que la biela E,
Fig.3 este desplazada fuera de su alojamiento. Opere de la siguiente forma, con la maquina puesta en
marcha pulse el botén de parada de la maquina; cuando la maquina este agotando las Ultimas vueltas
del volante de inercia pisar el pedal para hacer avanzar la biela consiguiendo que quede fuera de su
alojamiento para poder acceder a los tornillos que fijan la cuchilla F, Fig.3. Inmediatamente después
desconecte la maquina de la red para evitar accidentes. Si no ha logrado que la biela se situé fuera de
su alojamiento, con cuidado haga girar manualmente la rueda de inercia por la parte inferior del
resguardo que cubre el motor hasta que la biela salga de su alojamiento. A continuaciéon retire los
tornillos de la cuchilla para un nuevo filo 6 sustitiyala por una nueva en caso necesario. Volver a operar
de forma inversa para restablecer el funcionamiento.

Los tornillos deben ser apretados con llave dinamométrica con el siguiente par de apriete:

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P / 52 P--—--- 84,24Nm.
CEL-55 P--mmnmmemmm- 135,13Nm.
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3.2 CAMBIO O TENSADO DE LAS CORREAS.

Las maquinas salen de fabrica con las correas de transmision perfectamente tensadas, es posible que después
de ser instalada la maquina y tras varias jornadas de trabajo las correas de transmisién queden flojas. Para volver a
tensarlas o reemplazarlas debera seguir el siguiente procedimiento. Fig.4

1 Aseglrese de que la maquina esta desconectada de la red.

2 Retire el resguardo del motor.

3 Aflojar el tensor del motor manipulando las tuercas A, B, C, Fig.4
4 Cambiar o tensar las correas

5 Una vez efectuado el reglaje volver a aperar en sentido inverso

6 Colocar el resguardo del motor.

Importante: Nunca debe trabajar con el resguardo del motor y transmisién quitado, esto podria
provocar graves accidentes.

3.3 MANTENIMIENTO, INSPECCION Y CONTROL.

Para que la cizalla este siempre en perfectas condiciones debera de controlar periddicamente los siguientes
puntos:

1 Controlar periodicamente (cada 40 horas de uso) la eficacia de las cuchillas de corte y en el caso de que
haya que sustituirlas proceda como se indica en el manual.

2 Controlar (mensualmente) el nivel del aceite mediante el visor B, Fig.5y 5.1 y en caso necesario afadir si
su nivel es bajo por el tapén de llenado A, Fig.5y 5.1. Se aconseja cambiar el aceite totalmente cada 2 afios.

CUADRO DE EQUIVALENCIAS DE ACEITES SEGUN FABRICANTES.
FABRICANTES TIPO DE ACEITE
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Engrasar (cada 100 horas de uso) la biela por el engrasador F, Fig. 5.1 con grasa consistente. El
modelo CEL-45 a demas del engrase de la biela también tiene otro punto de lubricacion con aceite D, Fig. 5.1 el cual
se debe de engasar con el mismo tipo aceite que lleva en la caja del reductor, en este punto de engrase
conseguiremos lubricar el cojinete de bronce donde gira de la excéntrica.

4 Controle la tension y el estado de las correas de transmision. Las correas deben de estar siempre tensas
para evitar que patinen, de lo contrario provocaran un mal funcionamiento y rapido desgaste.

5 Por lo que respecta a la instalacion eléctrica y a la mecanica interior, aconsejamos revisar la maquina por
personal especializado.

6 Al final de cada jornada, apague la maquina y desconéctela de la red.

7 Sila maquina no esta cubierta, clbrala con tela impermeable.

8 Periddicamente realice la limpieza de las partes visibles y proceda a realizar el engrasado necesario.

ATENCION: Antes de realizar cualquier operacion de mantenimiento o limpieza, el cable de la red
tiene que estar desconectado.

4. PUESTA EN MARCHA Y USO.

ATENCION: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas y cumplir con la normativa
de seguridad de riesgos laborales de cada lugar.

RODAJE: Los modelos CEL no necesitan ninguna operaciéon de rodaje, estan disefiados especialmente para
obtener las maximas prestaciones desde el momento de su compra.

USO NORMAL DE LA MAQUINA:

Las cizallas han sido disefiadas y construidas para el corte de barras de hierro liso y corrugado de
construccion. Cualquier otro uso no indicado expresamente se considera anormal. Cualquier Gtil o accesorio afiadido o
modificado sin la autorizacion escrita del fabricante se considera inapropiada y peligrosa, por lo que en estos casos o
por mal uso si se producen dafios o lesiones, SIMA S.A. exime toda responsabilidad como fabricante. Al instalar la
maquina debe asegurarse de que el plano donde se coloque para trabajar sea una superficie horizontal y que el
terreno no sea blando. Esta maquina, NO TIENE QUE SER UTILIZADA BAJO LA LLUVIA. TRABAJAR SIEMPRE
CON BUENAS CONDICIONES DE ILUMINACION.



ESPANOL

PASOS A SEGUIR PARA LA REALIZACION DEL CORTE.

1 Levantar levemente el resguardo de las cuchillas para salvar la altura de la pestafia y desplazarla
totalmente hacia la izquierda y asi poder levantarla por completo Fig.6

2 Apoyando la barra sobre el rodillo pasa barras, podra deslizarla la barra hacia delante con facilidad hasta
la medida preestablecida. Luego coloque la barra en el hueco que queda entre las cuchillas, vuelva a bajar el
resguardo de las cuchillas y empuje hacia la derecha para dejar libre el pedal (mecanismo que acciona el corte).

Nota: Los modelos CEL dispones de un sistema de seguridad, que de no estar bajado el resguardo de las
cuchillas no podra realizar el corte del material.

3 Una vez bajado el resguardo de las cuchillas, podremos realizar el corte pisando el pedal o tirando de la
empufadura,

Nunca intente realizar un corte con el resguardo de la cuchillas quitado, el material restante saldra
disparado, pudiendo causar accidentes.

5. SOLUCION A LAS ANOMALIAS MAS FRECUENTES.

ANOMALIA POSIBLE CAUSA SOLUCION

Revisar el suministro al cuadro de
obra. Comprobar la posicion del
magnetotérmico y diferencial en el

Falta de alimentacién eléctrica. cuadro de obra.
Revisar el buen estado del cable de
Motor no arranca. extension y su encaje correcto en los dos
extremos.

Activacion de la proteccion térmica | Esperar enfriamiento del motor y
(Interruptores monofasicos). rearmar la proteccién térmica.

Interruptor averiado. Sustituirlo.

Motor arranca muy lentamente vy Condensador dafiado

tarda demasiado en alcanzar sus L. Sustituirlo.
. (Motores monofasicos)
revoluciones.

Correas destensadas o dafiadas. Tensarlas o sustituirlas.
Potencia de corte insuficiente. Cuchillas dafadas. Cambiar la cara de corte o sustituirlas
Baja potencia en motor Revisar motor por Servicio Técnico.
Desgaste prematuro de las correas. Las correas patinan sobre las poleas. Tensar las correas.

6. CONEXION ELECTRICA

El cable de extension usado para alimentar la maquina, debera tener una seccion minima de 4x2.5 mm? hasta
25metros de longitud. Para una distancia mayor sera de 4x4 mm?2. En uno de sus extremos se debera conectar una
base aérea normalizada de 3P+T 6 3P+N+T compatible con el interruptor tomacorrientes de la maquina, y en el otro
extremo, una clavija aérea normalizada de 3P+T 6 3P+N+T compatible con la salida del cuadro de alimentacion.

Las maquinas con motor eléctrico deben ser conectadas siempre a un cuadro normalizado que disponga de
un magnetotérmico y un diferencial de acuerdo con las caracteristicas del motor:

2.2Kw /3 CV, trifasico a 400V, magnetotérmico de 15A y diferencial de 15A/30mA.
3Kw / 4 CV, trifasico a 400V, magnetotérmico de 15A y diferencial de 15A/30mA.

La tensiéon de funcionamiento de la méaquina esta visible mediante la indicacién de voltaje junto a la tapa de bornes
del motor y también en la matricula de caracteristicas del mismo

ATENCION: no conecte la maquina a la red si no esta seguro de la tensién de alimentacion disponible, en caso
contrario si la tensién no fuese la correcta el motor sufriria dafios irreparables o quedaria inutilizado y fuera de
servicio.
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ATENCION: No manipule nunca los cables de alimentacién hilos conductores o material eléctrico de la méaquina, si no
ha desconectado totalmente la energia eléctrica de la red

Una vez haya conseguido adecuar el sentido de giro del motor, la maquina estara lista para el funcionamiento eléctrico

IMPORTANTE: Siempre que se proceda a cambiar la posicion de las plaquitas puente en los bornes del motor, se
debera proceder también a cambiar las etiquetas adhesivas indicativas del voltaje de alimentacién, para que estén de
acuerdo con el cambio efectuado.

w
w

7.2 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD.

Las cizallas modelos CEL, deben ser utilizadas por operarios que hallan sido instruidos y formados en el
funcionamiento de la maquina.

e Antes de poner en marcha la maquina, lea atentamente las instrucciones y observe el cumplimiento
de las normas de seguridad. Aprenda perfectamente a detener la maquina de una forma rapida y
segura

. Colocar la maquina en una superficie plana y bien iluminada. No conectarla hasta que no este
garantizada su estabilidad

. No ponga en marcha la maquina si no tiene montadas todas las protecciones de seguridad y
resguardos con que ha sido disefiada.

. Se aconseja el uso de gafas de proteccién, botas de seguridad, guantes etc.. Usar siempre material
homologado.

. Utilice siempre el equipo de proteccién individual (EPI) de acuerdo al trabajo que esta realizando
. Prohibir el acceso de personas ajenas a la zona de trabajo de la maquina.

. La ropa de trabajo no debe incluir prendas sueltas que puedan ser atrapadas por las partes moviles
de la maquina.

. Cuando tenga que desplazar la maquina hagalo siempre con el motor parado y las partes moviles
bloqueadas.

. Mantengan siempre en su correcta posicion todos los elementos de proteccidon y resguardos de
seguridad.

. Los cables eléctricos que presenten cortes y roturas deben ser cambiados a la mayor brevedad.
. Compruebe que el sentido de giro es el correcto

. Desconecte la maquina de la red y no manipule ni opere sobre los elementos mecanicos y eléctricos
de la maquina con el motor en marcha.

. Inspeccione visualmente las uniones, bulones, tuercas, soldaduras, corrosion, etc.
. No deje nunca el equipo abandonado con el motor en funcionamiento

. No utilizar la maquina para las funciones que no ha sido disefiada

e MUY IMPORTANTE: La toma de tierra debe estar conectada siempre antes de la puesta en marcha.

e Usar cables de extension normalizados

e Asegurese que el voltaje de la red de alimentacion a la que va a ser conectada la maquina, coincide con el
voltaje que se indica en la etiqueta adhesiva fijada a la maquina.

e Asegurese que el cable de extension de alimentacion de la maquina, no entre en contacto con puntos de alta
temperatura, aceites, agua, aristas cortantes, evitar que sea pisado o aplastado por el paso de vehiculos, asi
como depositar objetos sobre el mismo.

e No utilizar agua a presion para limpiar circuitos y elementos eléctricos.
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ATENCION: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas en este manual y

cumplir con la normativa de prevencion de riesgos laborales de cada lugar.

SIMA, S.A. no se responsabiliza de las consecuencias que puedan acarrear usos inadecuados de las maquinas
cizallas modelos CEL.
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8. GARANTIA.

SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para la construccién, dispone de una red de servicios técnicos Red
SERVI-SIMA. Las reparaciones efectuadas en garantia por nuestra Red SERVI-SIMA, estan sometidas a unas
condiciones con objeto de garantizar el servicio y calidad de las mismas.

SIMA. S.A. garantiza todos sus fabricados contra cualquier defecto de fabricacién, quedando amparados por
las condiciones especificadas en el documento adjunto CONDICIONES DE GARANTIA.

Las condiciones de garantia cesaran en caso de incumplimiento de las condiciones de pago establecidas.

SIMA S.A. se reserva el derecho de modificar sus productos sin previo aviso

9. REPUESTOS

Los repuestos disponibles para los modelos CEL, fabricadas por SIMA, S.A. estan identificados en los planos
de repuestos de la maquina que se adjuntan con el presente manual. Para solicitar cualquiera de ellos, debera ponerse
en contacto con el departamento de post-venta de SIMA S.A. y especificar claramente el nimero con el que esta
sefialado, asi como el modelo, numero de fabricaciéon y afio de fabricaciébn que aparece en la placa de
caracteristicas de la maquina a la cual va destinado.

10. DECLARACION SOBRE RUIDOS.

El nivel de presion acustica en el puesto de trabajo es inferior a 70 dB(A)

11. DECLARACION SOBRE VIBRACIONES MECANICAS

La maquina no presenta fuentes de vibraciones mecéanicas que conlleven riesgos para la salud y la seguridad
de los trabajadores.

12. PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE.

Se deberan recuperar las materias primas en lugar de desechar los restos. Los aparatos, accesorios,
fluidos y embalajes deberan ser enviados a sitios indicados para su reutilizacién ecolégica. Los
componentes de plastico estdn marcados para su reciclaje seleccionado.

m R.A.E.E. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos deberan ser depositados en lugares
% <9 indicados para su recogida selectiva.

10-
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1. GENERAL INFORMATION

WARNING: Pease read and understand perfectly the present instruction before using the machine.

SIMA S.A. thanks you for your trust in our products and for purchasing the ELECTRICAL SHEAR model CEL.

This manual provides you with the necessary instructions to start, use, maintain and in your case, repair of the
present machine. All aspects as far as the safety and health of the users is concerned have been stated. Respecting
all instructions and recommendations guarantees safety and low maintenance. As such, reading this manual carefully
is compulsory for any person responsible for the use, maintenance or repair of this machine.

It is recommended to have always this manual in an easily accessible place where the machine is being
used.

2. GENERAL DESCRIPTION

SIMA S.A., ELECTRICAL SHEAR model CEL, have been designed and manufactured to be used in work sites to
cut steel reinforced and flat bars for construction, using interchangeable blades, mounted onto the cutting jaws.

Any other use of the machine is considered inadequate and can cause danger. Therefore, it is expressively
prohibited.

e The manual shear model CEL has been designed and manufactured to cut flat and reinforced steel bars used
for construction and passive steel armatures for structural concrete by means of two interchangeable blades
mounted onto the cutting jaw.

e The cutting operation is done manually by pushing the bar on the roller, dropping the bar into the cutting
throat, lowering the protection guard and pressing the pedal.

e The CEL models are furnished with a ring to elevate the machine.

e The machine is equipped with wheels and handlebars to facilitate their movement and transport for short
distances.

e The internal mechanical components that are subject to wearing have been treated thermally to guaranty
their long durability and high performance.

e The main body of the machine is a mono-block made of cast iron.

. Cutting is performed by means a pedal or a handlebar.

e The blades are rectangular with four cutting faces.

. Internal mechanisms are bathed in oil.

o The frame of the machine is painted in oven with a highly resistance, anti-corrosion epoxy polyester paint.

e The electrical equipment of the machine complies with the EC safety norms.
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2.1 TRANSPORT
For a safe transport of the machine, please follow the following instructions:

The Electrical Shear is fitted with holes on the working table to be lifted with cranes through chains or cables. The used
means of transport must be safe, taking into account the form of use, the nature of the load.

WARNING: Keep away from the lifted load and be careful of its sudden displacement to avoid any possible danger
during transportation, moorage, charging or discharging. Therefore the choice of the correct of the cable, chain and
sling is fundamental.

The electrical shears are equipped with a ring B, Fig.2 for its lifting or transport. The CEL models have also a
transport handlebar A, Fig.2 to move it for short distances.

IMPORTANT: During the transport of the machine, the latter should never be reversed nor be put on either
side. The machine is only to rest on its four feet Fig. 2.
2.2 PICTOGRAMAS.

Pictograms included in the machine entail the following:

USE HELMET AND EYE AND EAR
READ INSTRUCTIONS DEFENDERS

MANUAL

USE SAFETY GLOVES USE SAFETY FOOTWEAR

3. ASSEMBLING INSTRUCCIONS

The machine is delivered mounted and prepared to operation.

3.1 MOUNTING THE BLADES
If one of the blades gets blunt due to frequent use, replace it as follows:

1 CHANGING THE FIXED BLADE. Make sure the machine is unplugged from electricity. Lift the safety
guard off the blades A, Fig.3 taking it out from its housing. Remove the protection B, Fig.3 fixed to the
left side of the machine to have access to the screws of the blades, remove the screws C, Fig.3 and
rotate the blade D, Fig.3 for a new set of cuttings or substitute it with a new blade if necessary.

2 CHANGING THE MOVEABLE BLADE. To do this, it is necessary to remove the connecting rod from its
housing E, Fig.3, and then proceed as to the following: when the machine is put on, switch it off by
pressing the stop button. While de flywheel is making its last turns, press the pedal to push the
connecting rod from its housing to have access to screws fixing the blades F, Fig.3. Immediately
thereafter, unplug the machine off the network to avoid accidents. If the connecting rod is not out of its
housing, turn gently the flywheel from the inferior part of the safeguard that covers the engine until the
connecting rod is out of its housing, and then remove the screws off the blade for a new cutting face or
replace it with a new one if necessary. At the end, proceed to the inverse to restore the operation of the
machine.

3 The screws are to be tightened with a torque wrench as per the following:

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P / 52 P-—---- 84,24Nm.
CEL-55 P----—----——- 135,13Nm.
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3.2 REPLACING AND TIGHTENING THE BELTS

The machines leave the factory with the belts perfectly tightened. It is possible that due to the
incorrect machine installation or long use of the machine, the belts get loose. To tighten back the belt or replace it,
please consider the following steps (Fig.4).

1 Make sure the machine is unplugged off the power supply.

2 Remove the safeguard of the motor.

3 Loosen the tensor of the motor by means of the nuts A, B, C, and Fig.4
4 Replace or tighten the belt.

5 Once finished, proceed to the inverse.

6 Place the safeguard of the motor back.

Important: Never work with the motor safeguard while the transmission is removed, as this can
cause serious accidents.

3.3 MAINTENANCE, INSPECTION AND CONTROL

To keep the shear in good conditions, you need to check periodically the following points:

1 Check periodically (each 40 hours of use) the efficiency of the blades and if necessary to replace them,
proceed as per the instructions manual.

2 Check (monthly) the level of oil with the visor B, Fig.5y 5.1 and fill up if the level is below the stopper A,
Fig.5y5.1. It is recommended to change the oil every two years.

TABLE OF OIL EQUIVALENCES ACCORDING TO MANUFACTURERS
Manufacturers TYPE OF OIL
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Grease (every 100 hours of use) the connecting rod by the nipple F, Fig. 5.1 with consistent grease. The
CEL-45 model has another point of lubrication with oil on top of the greasing of the connecting rod D, Fig. 5.1, which
needs to be lubricated with the same oil that arrives to the reducer box, at this point of greasing, we lubricate the
bronze bearing.

4 Check the state and the tension of the transmission belts. The latter is supposed to be always tight to avoid
any sliding, which can cause a mal functioning of the machine.

5 All electrical or interior components installations are recommended to be effectuated by authorized people.

6 At the end of each day, unplug the machine.

7 If the machine is not covered, wrap it with impermeable cloth.

8 Clean periodically the visible parts of the machine and grease as necessary.

WARNING: Before performing any maintenance or cleaning, the power supply cable needs to be
unplugged.

4. STARTING UP AND USING THE MACHINE

WARNING: All safety recommendations must be followed, either the ones mentioned in the present user manual or
those complying with all labour risks prevention norms in every location.

WHEELWORK: SIMA CEL models do not need any wheelwork operations as they are specially designed to obtain the
maximum performance from start.

NORMAL USE OF THE MACHINE:

The electrical shears have been designed to cut flat and reinforced steel bars for use in the structure and
other construction components is in conformity with all applicable provisions of the Directive of Machines (98/37/CE)
and the national applicable regulations. Each other use that has not been expressively indicated is considered
abnormal. Any tool or accessory added or amended without written authorization from the manufacturer is considered
inappropriate and dangerous. If any damage or injury is caused as a result thereof or by misuse of the machine, SIMA
S.A. exempts all responsibility as manufacturer. The machine must be installed on a plane, firm and horizontal surface
and the ground should not be soft. This machine DOES NOT HAVE TO BE USED UNDER THE RAIN. ALWAYS
WORK IN WELL ILLUMIINATED AREAS.
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STEPS TO FOLLOW TO REALISE A CUTTING

1 Lift slightly the blades safeguard to save height of the flange and then drag it completely leftwards Fig.6
before you can lift it totally.

2 Resting the bars upon the roller so that you can easily move the bar forward as per the predetermined
measurement. Place the bar in the throat between the two blades. Lower back the blades safeguard and pus hit
rightward to free the pedal (the mechanism that operates the cutting).

Note: CEL models are equipped with a safety system that when the blades safeguard is lifted, the blades would not
be able to cut the material.

3 Once the safeguard has been released, we can effectuate a cutting, either by pressing the pedal or pulling
the grip.

Never try to make a cut while the safeguard is lifted as the material to cut can leave the cutting throat and
cause damage.

5. SOLUTIONS TO MOST FREQUENT ANOMALIES

ANOMALY POSSIBLE CAUSE SOLUTION

Check the power supply in the switch
board. Check the position of the circuit
breaker and the residual current device
Fault of the electrical power supply in the switch board.

Make sure the extension cable is in good
Motor does not start state and its fitting in the two extremes is
correct.

activation of the thermal protection of | Wait until the motor has cooled down

the single-phase switch and re-activate the thermal protection
Switch damaged Replace it

Motor starts v.ery slowl¥ and takes too andenser damaged. Replace it

long to reach its revolutions (Single-phase motors)
Belt loose or blunt Tighten the belt or replace it

Change the cutting face of the blade
. . Blades blunt .
Cutting power is too low or replace it

Let the technical service check the

Power drop down of the motor
motor.

Premature wearing of the belts The belts slide over the pulleys Tighten the belts

6. ELECTRICAL CONNECTION

The extension cable used to feed the machine needs to have a minimum section of 4x2.5 mm? up to 25
meters long. For a superior distance 4x4 mm? can be used. In one of its ends, it is needed to connect a base
normalised aerial of 3P+T or 3P+N+T compatible with the machine switch and in the other end, one normalised aerial
pin of 3P+T 6 3P+N+T compatible with switchboard exit.

Machines with electrical motor should always be connected to a normalised switchboard that disposes of a
magneto-thermal switch and a differential in accordance with the characteristics of the motor:

3Kw /4 CV, three phase at 400V, 15A magneto-thermal and 15A/30mA differential.
4Kw / 5.5 CV, three phase at 400V, 10A magneto-thermal and 10A/30mA differential.

The machine electrical tension is visible on the voltage indication next to the top of engine terminals and on the
machine characteristics plate.

WARNING: Do not plug the machine to the electricity if you are not sure of the available electrical tension.
If the tension is not correct, the engine will undergo irreparable harm or out of service.

WARNING: Never manipulate the power cables or any electrical equipment of the machine, if you have not
totally unplugged the machine from the electricity.

Once you have brought the rotation direction of the engine back, the machine is ready to operate.
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IMPORTANT: It is appropriate to change the position of the bridge plates in the engine terminals. It is also important
to change the adhesive labels indicating the voltage, to reflect the change made.

w
w

7.2 SAFETY RECOMMENDATIONS
The electrical shears models CEL are to be used by trained people or people familiarized with their operation.

e Before starting up the machine please read the instructions and make sure safety norms are
respected. Learn how to stop the machine in a fast and safe way.

. Place the machine on a plane surface. Connect the machine to the electricity only when you are sure
of its stability.

. Start the machine only when you have mounted the safety guards that come with the machine.

. It is recommended to use safety glasses, safety boots, gloves etc. Please always use approved
materials.

e Always use Individual Protection Equipment (IPE) in accordance with the type of work you are
effectuating.

. Prohibit strangers to access the place of work of the machine.

e Work clothes are not supposed to have loose articles that can cling into movable parts of the
machine.

e When you have to move the machine, unplug the electricity cables and block the moving parts of the
machine.

o Always keep protection elements and the safety guards in their correct positions.
e The damaged electrical cables should be urgently replaced.
. Make sure the rotation sense is correct.

. Unplug the machine from the electricity and never manipulate nor operate on the mechanical nor
electrical elements of the machine while the engine is on.

e Visually control the joints, bolts, nuts, wildings, corrosion, etc.
. Never leave the machine with the engine switched on.

. Never use the machine for purposes other than those it has been designed for.

VERY IMPORTANT: Always use earth plug before starting-up the machine.

¢ Use normalised cables

o Make sure the feeding voltage is in accordance with the voltage indicated in the adhesive label on the machine.
o Make sure that the extension cords are not in contact with points of high temperature, oil, water, sharp edges.
Also avoid trampling or crushing the cables by passing vehicles and do not put any objects on the machine.

e Do not use high pressure water to clean circuits or electrical elements.

ATTENTION: You are to follow all safety recommendations mentioned in the present user manual and comply with

all labour risks prevention norms in every location.

SIMA, S.A. is not responsible for the consequences possibly generated but the inadequate use of the bending or the
electrical shear, models CEL.
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8. WARRANTY

SIMA, S.A. the manufacturer of light machinery for construction possesses a net of technical services “SERVI-
SIMA”.

Repairs under warranty made by SERVI-SIMA are subject to some strict condition to guaranty a high quality
and service.

SIMA S. A. guarantees all its products against any manufacturing defect; to take into account the conditions stated in
the attached document “WARRANTY CONDITIONS”. The latter would cease in case of failure to comply with the
established payment terms. SIMA S.A. reserves its right to bring modifications and changes to its products without
prior notice.

9. SPARE PARTS

The spare parts for the bending and combined machines, manufactured by SIMA, S.A. are to be found in the
spare parts plan, attached to this manual.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of the
machine, model, manufacturing number and year of manufacturing that show on the characteristics plate.

10. DECALARATIONS ON NOISE
The acoustic levels emitted by the MACHINE are inferior to 70 dB (A)

11. DECLARATIONS ON MECHANIAL VIBRATIONS

The machine does not present any source of mechanical vibrations that cause risks to the health or safety of
the operator.
12. ENVIRONMENT PROTECTION

Raw materials have to be collected instead of throwing away residuals. Instruments, accessories, fluids
and packages have to be sent into specific places for ecological reutilisation. Plastic components are
marked for selective recycling.

Ay R.A.E.E. Residuals arising of electrical and electronic instruments have to be stored into
% <9 specific places for selective collection.
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Attention : Lisez et comprenez parfaitement toutes les instructions données avant de commencer
a manipuler la machine.

SIMA S.A. vous remercie de la confiance accordée a notre production en achetant une CISAILLE ELECTRIQUE
modele CEL.

Ce manuel vous offre les informations nécessaires pour la mise en marche, utilisation et, si nécessaire,
réparation. Nous y signalons aussi les aspects pouvant affecter la sécurité et la santé des utilisateurs au moment de
réaliser n'importe laquelle de ces taches.

En suivant toutes les instructions et en opérant comme indiqué dans ce manuel, vous obtiendrez un service
sdr et un entretien simple.

La lecture de ce manuel est donc obligatoire a toute personne chargée d'utiliser la machine, de I'entretenir ou
de la réparer.

Nous recommandons d™ avoir toujours ce manuel a portée de main sur le lieu d” utilisation de la machine.

DESCRIPTION GENERALE

Les cisailles électriques SIMA S.A., modele CEL sont congues et fabriquées pour couper sur le chantier de
travail, des barres d'acier lisses ou torsadées destinées a la construction, grace a des lames interchangeables montées
dans les méachoires.

Tout autre usage donné a la machine est considéré inadéquat et peut s'avérer dangereux, c'est
pourquoi il reste expressément interdit.

. Les cisailles électriques SIMA S.A., modéle CEL sont concgues et fabriquées pour couper sur le chantier de
travail, des barres d'acier lisses ou torsadées destinées a la construction, grace a des lames interchangeables
montées dans les méachoires.

. Le matériel a couper se présente manuellement devant I'ouverture existante entre les lames.
. Les modéles CEL disposent d”un anneau pour leur élévation.

. Pour déplacer la machine sur une courte distance ou la réorienter sur le lieu de travail, il est prévu un
volant et des roues.

. Les mécanismes intérieurs sujets a efforts et a érosion sont traités thermiquement, garantissant un plus
long usage et rendement dans le travail.

. Corps monobloc fondue nodulaire

. Activation de la coupe grace a un levier et une pédale

. Lames interchangeables rectangulaires avec 4 co6tés de coupe
. Mécanismes intérieurs huilés.

. Revétement extérieur de la machine peint au four avec une peinture epoxy-polyester lui donnant a la fois
une grande résistance et une protection a la corrosion.

. L'équipement électrique respecte les normes de sécurité de la Communauté Européenne.
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TRANSPORT
Pour un transport sOr de la machine, veuillez suivre les indications ci-dessous

En cas de déplacement de la machine sur une grande distance, requérant l'usage d‘'un véhicule, d'une grue ou
autre moyen de levage, vérifiez que le moyen choisi offre toute la sécurité requise.

A déplacer la machine avec une grue ou un systeme de poulies vous devez utiliser des systémes d'attache,
des chaines et/ou cables aux normes en vigueur. Vous choisirez le matériel en fonction de la charge de travail limite
requise et des pauses d'usage spécifiques sans oublier de prendre en compte tant la forme d'utilisation que la nature
de la charge a élever.

ATTENTION : éloignez-vous des charges élevées en l'air et prenez soin aux possibles déplacements des dites
charges pendant leur transport, lors de I'élévation ou de I'amarrage. Afin d'éviter tout risque, il est trés important
d'effectuer un choix précis des cables, chaines, systemes de poulies etc...et tout particulierement pour les opérations
les plus délicates, telles que élévation, attachement, amarrage ou décharge.

Les cisailles électriques disposent d'un anneau B,Fig.2 pour leur élévation et transport. Les modeles CEL, en
plus de cet anneau, sont pourvus d'un volant de transport A,Fig.2 pour leur déplacement sur une petite distance ou
leur réorientation.

IMPORTANT : Pendant son transport, la machine ne doit jamais étre mise a I'envers ou étre en appuie sur
un de ces cotés. Elle doit étre posée sur ses roues et la béquille avant, comme indiqué en Fig.2.
PICTOGRAMMES

Les pictogrammes de la machine ont la signification suivante :

LIRE MANUEL PORT OBLIGATOIRE DU CASQUE, LUNETTES

D'INSTRUCTIONS DE SECURITE ET PROTECTION ACOUSTIQUE

PORT DE GANTS PORT OBLIGATOIRE DE CHAUSSURES DE

SECURITE
OBLIGATOIRE

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

La machine est fournie entierement montée, préte a fonctionner dés I'achat.

MONTAGE DES LAMES

L'utilisation de la machine entraine une usure progressive des lames. En vue de procéder a leur
remplacement veuillez suivre la marche suivante :

1. CHANGEMENT DE LA LAME FIXE Deébranchez la machine du réseau électrique. Soulevez le
couvercle des lames A,Fig.3 et enlevez-le. Retirez la protection B,Fig.3 qui est vissée sur la partie gauche pour
accéder aux vis de la lame. Retirez les vis C,Fig.3 et tournez la lame D,Fig.3 pour avoir un nouveau profil de coupe
ou changer pour une neuve si nécessaire. Refaire les opérations ci-dessus en sens inverse pour rétablir le
fonctionnement

2. CHANGEMENT DE LA LAME MOBILE Pour effectuer ce changement il est nécessaire de déplacer la
bielle E,Fig.3 de son emplacement. Agissez de la fagon suivante. Mettez la machine en marche puis appuyer sur le
bouton "Arrét". Quand la cisaille donne les derniers tours du volant d'inertie, appuyez sur la pédale pour faire avancer
la bielle et la sortir de son logement afin d 'accéder aux vis fixant la lame F,Fig.3. Débranchez immédiatement la
machine du réseau électrique pour éviter tous risques d'accidents.Si vous n'avez pas réussi a faire sortir la bielle de
son emplacement, faites tourner doucement a la main la roue d'inertie par la partie inférieure du capot qui couvre le
moteur, jusqu'a ce que la bielle sorte.Retirez les vis de la lame et changez-en la position pour un nouveau profil de
coupe ou substituez-la pour une neuve si nécessaire.Refaire les opérations ci-dessus en sens inverse pour rétablir le
fonctionnement

3. Les vis doivent étre serrées avec une clé dynamométrique de la facon suivante :

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P / 52 P--—--- 84,24Nm.
CEL-55 P--mmnmmmmm- 135,13Nm.
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CHANGEMENT OU TENSION DES COURROIES

Les machines sortent d'usine avec les courroies de transmission parfaitement tendues. Il est possible qu'apres
I'installation et plusieurs jours d'utilisation, les courroies se détendent. Afin de les retendre ou de les remplacer, vous
voudrez bien suivre le procédé suivant Fig.4.

1 Assurez-vous que la machine soit débranchée du réseau électrique

2 Retirez le carter du moteur

3 Desserrez le tenseur moteur en manipulant les écrous A,B,C, Fig.4.

4 Changez ou tendez les courroies

5 Le réglage ou changement effectué, faites le processus en sens inverse pour rétablir le fonctionnement

6 N'omettez pas de replacer le carter moteur

IMPORTANT : Ne jamais travailler sans le carter moteur transmission. Cela pourrait provoquer des

accidents graves.
ENTRETIEN, INSPECTION ET CONTROLE

Pour assurer les parfaites conditions d'utilisation de la machine, vous devez contrbler périodiquement les
points suivants :

1 Efficacité des lames de coupe (toutes les 40H d'usage). Substitution si nécessaire et comme indiqué
dans ce manuel.

2 Niveau d'huile (chaque mois) grace au viseur B,Fig.5 et 5.1. S'il en manque rétablissez le niveau
utilisant le bouchon de remplissage A,Fig.5 et 5.1.Nous conseillons de changer entierement I'huile tous les 2 ans.

EQUIVALENCES DES HUILES SELON LES FABRICANTS
FABRICANTS TYPE D'HUILE
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Graissez (tous les 100H d'usage) la bielle grace au graisseur F,Fig.5.1 avec de la graisse épaisse. Le
modeéle CEL 45, en plus du graissage de la bielle doit aussi étre lubrifié avec de I'huile D,Fig.5.1. Vous utiliserez le
méme type d'huile que celui de la boite du réducteur. Ce point de lubrification permet de graisser le coussinet de
bronze qui tourne a partir de I'excentrique.

4 Vérifiez la tension et I'état des courroies de transmission : elles doivent toujours étre tendues pour
éviter qu'elles ne patinent. Sinon cela entraine un mauvais fonctionnement et une usure rapide.

5 Installation électrique et mécanique intérieure : nous conseillons de faire réviser la machine par du
personnel qualifié.

6 En fin de journée, éteignez la machine et débranchez-la du réseau électrique.
7 Sila machine n'est pas protégée, couvrez-la d'une toile imperméable.
8 Périodiquement, nettoyez les parties visibles et procédez au graissage nécessaire.

ATTENTION : Débranchez la machine du réseau électrique avant de réaliser quelques opérations
d'entretien ou de nettoyage

MISE EN MARCHE ET UTILISATION

ATTENTION : Veuillez suivre toutes les recommandations de sécurité signalées et appliquer les normes de
sécurité relatives aux risques du travail du pays ou vous vous trouvez.

RODAGE : Les modéles CEL n'ont pas besoin d'une période de rodage. lls sont spécialement congus pour
atteindre des prestations optimum dés I'acquisition.

USAGE NORMAL DE LA MACHINE
Les cisailles ont été congues et construites pour couper des barres de fer lisses et torsadées de construction.

Tout autre usage non expressément décrit se considére anormal. Tout outil ou accessoire ajouté ou modifié
sans l'autorisation écrite du fabricant sera considéré inapproprié et dangereux.
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Dans ce cas ou pour mauvais usage de la machine, SIMA S.A., s'exempte de toute responsabilité comme
fabricant.

Avant d'installer la cisaille, assurez-vous que I'endroit choisi soit une surface stable, horizontale et que le
terrain ne soit pas mou.

CETTE MACHINE NE DOIT PAS ETRE UTILISEE SOUS LA PLUIE, TOUJOURS TRAVAILLER DANS DE
BONNES CONDITIONS D'ECLAIRAGE.

PAS A SUIVRE POUR REALISER UNE COUPE

1. Lever légérement le protecteur de lames pour garder la hauteur du bord et déplacer le entierement vers la
gauche et ainsi le soulever completement.

2. En appuyant la barre sur le rouleau passe-barres, vous la ferez glisser devant vous jusqu'a la mesure pré-
établie. Placez ensuite la barre dans le creux entre les lames et pousser vers la droite pour libérer la pédale
(mécanisme qui active la coupe)

3. NOTE: Les modeéles CEL disposent d'un systeme de sécurité qui empéche la coupe si le protecteur de
lames n'est pas rabaissé

4. La coupe se fait en appuyant sur la pédale ou en tirant de la poignée

Ne jamais tenter de couper du matériel sans le protecteur de lames, les restes ou sciures de métal
restantes jailliraient aux risques de provoquer des accidents.

SOLUTIONS AUX ANOMALIES LES PLUS FREQUENTES

ANOMALIE CAUSE POSSIBLE SOLUTION

Réviser [l'alimentation électrique du
chantier. Vérifier le disjoncteur et le
Pas de courant électrique différentiel du chantier

Controler le bon état du cable d'extension
et son branchement correct

Le moteur ne démarre pas

Activation de la protection thermique | attendre refroidissement moteur et

(interrupteurs monophasés) réenclencher protecteur thermique

Interrupteur hors d'usage Le changer

Le moteur démarre trés doucement et | Condensateur abime

5 . . Le changer
tarde a atteindre sa vitesse normale

(moteurs monophasés)

Courroies détendues ou abimées Les tendre ou les changer

L, Changer profil de coupe ou changer
. . . Lames abimées
Puissance de coupe insuffisante les

Faire réviser moteur par service

Faible puissance du moteur .
technique

Usure prématurée des courroies Patinage des courroies Les tendre

BRANCHEMENT ELECTRIQUE

Le cable d'extension utilisé pour brancher la machine doit avoir une section minimum de 4x2.5mm2 jusqu'a
25 metres de longueur .Au-dela il sera de 4x4mm2. A I'une de ses extrémités, il faut brancher une fiche femelle
normalisée de 3P plus T ou 3P plus N plus T compatible avec l'interrupteur prise de courant de la machine et a | autre
extrémité, une fiche femelle normalisée de 3P plus T ou 3P plus N plus T compatible avec la sortie réseau
d'alimentation électrique. Les machines avec moteur électrique doivent toujours étre reliées a un réseau normalisé
disposant d'un disjoncteur et un différentiel en accord les caractéristiques du moteur :

2.2 Kw / 3CV, triphasé a 400 V, disjoncteur de 15A et différentiel de 15A/3mA
3 Kw / 4CV, triphasé a 400V, disjoncteur de 15A et différentiel de 15A/3mA

La tension électrique pour le fonctionnement de la machine apparait sur l'indicateur de voltage placé pres du
couvercle des bornes du moteur et aussi sur la plaque des caractéristiques.
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ATTENTION : Ne branchez pas la machine au courant électrique si vous n'étes pas sOr de la tension
d'alimentation disponible. Si la tension n'est pas correcte, le moteur souffrira des dommages irréparables ou restera
inutilisable et hors service.

ATTENTION : Ne jamais manipuler les cables d'alimentation, fils conducteurs ou matériel électrique de la
machine sans l'avoir totalement débranché au préalable.

Une fois mis en place le sens de rotation du moteur, la machine sera préte a fonctionner.

IMPORTANT : a chaque changement de position des PLAQUETTES PONT sur les bornes du moteur, vous
devrez aussi changer les étiquettes adhésives indiquant le voltage de I'alimentation électrique, afin qu'elles soient en
accord avec le changement effectué.

w
wy

RECOMMANDATIONS DE SECURITE
Les cisailles modele CEL doivent étre utilisées par des opérateurs préalablement instruits et formés au

fonctionnement de la machine.

e Avant de mettre la machine en marche, lire attentivement les instructions et respecter les
normes de sécurité. Apprenez a éteindre les cisailles rapidement et d'une forme sdre.

. Placer la machine sur une surface plate et bien illuminée. Ne la brancher que si elle est totalement stable.

. Ne pas la mettre en marche si tous les systemes de sécurité et divers capots et protecteurs avec lesquels la
machine a été prévue, ne sont pas montés.

. Nous conseillons l'usage de lunettes de protection, chaussures de sécurité, gants, etc.... Utiliser toujours du
matériel homologué.

. Utiliser toujours I'équipement de protection individuel (EPI) en accord au travail qui se réalise.
. Interdire I'accés aux personnes étrangéeres a la zone de travail de la machine.
. Les vétements de travail doivent étre ajustés afin de ne pas se coincer dans la machine.

. Si vous devez déplacer les cisailles, faites le toujours le moteur arrété et les parties mobiles bloquées.

. Laissez en place tous les éléments de sécurité.

. Les cables électriques présentant des coupures ou des cassures doivent étre immédiatement changés.

. Vérifier que le sens de rotation est correct.

. Avant de manipuler les éléments mécaniques et électriques de la machine, il faut impérativement la

débrancher du courant.
. Réviser visuellement les jointures, boulons, écrous, soudures, usure, etc...
. Ne jamais laisser la machine en marche sans aucune supervision, méme pour un bref instant.

. Ne pas utiliser la machine a des fins non prévues lors de sa conception.

. TRES IMPORTANT : La prise de terre doit toujours étre branchée avant la mise en fonctionnement.
. Utiliser des cables d'extension aux normes en vigueur.

. Contrdler que le voltage du réseau auquel sera branchée la machine coincide avec le voltage indiquée sur
I'étiquette adhésive de ladite machine.
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e Vérifier que le cable d'extension n'est pas en contact avec des températures élevées, huile, eau ou arétes
coupantes. Eviter aussi qu'il soit piétiné, écrasé par le passage de véhicules ou qu'on y laisse tout autre objet
dessus.

. Ne pas utiliser d'eau sous pression pour le nettoyage des circuits ou piéces électriques.

ATTENTION : Suivre toutes les recommandations de sécurité de ce manuel et respecter les normes
en vigueur de prévention des risques du travail du pays.

SIMA S.A. s'exempte de toutes responsabilités inhérentes aux conséquences du mauvais usage
des cisailles électriques modeéle CEL.

GARANTIE

SIMA S.A. fabricant de machines pour la construction dispose d'un réseau de services
techniques, Réseau SERVI-SIMA. Les réparations effectuées avec garantie Réseau SERVI-SIMA sont
soumises a des conditions ayant pour objet de garantir le service et leur qualité.

SIMA S.A. garantie toute sa production contre tout vice de fabrication. Cependant les conditions spécifiques
d'application de la garantie sont définies dans le document joint de : conditions de garantie.

Les conditions de garantie ne seront pas applicables en cas de cessation des conditions de paiement établies.

SIMA S.A. se réserve le droit de modifier ses produits sans préavis.

PIECES DE RECHANGE

Les piéces de rechange pour les machines fabriquées par SIMA S.A. sont identifiées sur le plan de piéces de
rechange joint a ce manuel. Pour effectuer une demande de piéce, prendre contact avec le service aprés-vente de
SIMA S.A. Et préciser clairement le numéro de la piéce dont vous avez besoin, ainsi que le modeéle de la machine,
le numéro de fabrication et I'année de fabrication, éléments figurant sur la plague des caractéristiques de la
machine.

CONTAMINATION ACOUSTIQUE.

Le niveau de pression acoustique au poste de travail est inferieur a 70 dB(A).

VIBRATIONS
La machine ne présente pas de sources de vibrations mécaniques entrainant des risques pour la santé et la
sécurité des travailleurs.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les matieres premiéres doivent étre récupérées avant de jeter le matériel. Les appareils, accessoires,
ainsi que les liquides et les emballages doivent étre envoyés aux sites de récupération pour leur
traitement écologique. Les composants plastiques sont marqués pour un recyclage spécifique.

@ Les résidus d'appareils électriques et électroniques doivent étre déposés aux lieux
%I <9 spécifiques pour leur traitement.
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1. INFORMACAO GERAL

ATENCAO: Leia e entenda bem as presentes instrucdes antes de comecar a trabalhar com a maquina

A SIMA S.A. agradece a confianca depositada nas nossas maquinas ao adquirir uma TESOURA ELECTRICA
modelo CEL.

Este manual proporciona-lhe as instru¢cdes necessarias para o funcionamento, utilizagdo, manutencéao e, se for
caso, reparagdo. Assinalam-se também os aspectos que podem afectar a seguranca e salde dos utilizadores durante
a realizagdo de qualquer trabalho. Se as instru¢des forem seguidas e se operar com a maquina como se indica, obtera
um bom resultado e uma facil manutencao.

Por isso, a leitura deste manual é obrigatéria para qualquer pessoa responsavel pela utilizagdo, manutengéo
ou reparagdo da maquina.

Recomenda-se que tenha sempre este manual num local de facil acesso e perto do local onde esta
a utilizar a maquina.

2. DESCRICAO GERAL

As TESOURAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, foram desenhadas e fabricadas para dobrar barras de aco
liso e corrugado de construcéo, através de laminas que se podem mudar.

Qualquer outro uso que se der a esta maquina é considerado improéprio e pode resultar perigoso,
pelo que esta expressamente proibido.

e As TESOURAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, foram desenhadas e fabricadas para dobrar barras de aco
liso e corrugado de construcao, através de laminas que se podem mudar.

. O avanco do material a cortar realiza-se manualmente passando a barra pela abertura existente entre as
laminas.

. Os modelos CEL tém uma argola para a sua elevagao.

. Para deslocar a maquina em distancias pequenas esta dispde de uma pega e rodas para facilitar o transporte.

. Os mecanismos internos sujeitos a esforgo e desgaste, foram tratados termicamente, o que garante maior
duracédo e rendimento de trabalho.

. Corpo monobloco.

e Accionamento do corte através de alavanca e pedal.

. Laminas rectangulares com 4 faces de corte.

. Mecanismos internos banhados em 6leo.

e A estrutura da maquina foi a quente com pintura epoxy poliester o que Ihe confere uma alta resisténcia a
superficie e mantém a estrutura protegida da corroséo.

. O equipamento eléctrico cumpre a normativa de seguranga comunitaria.
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2.1 TRANSPORTE
Para um transporte seguro da maquina, siga as seguintes instrucdes:

Quando seja necessario transportar a maquina para grandes distancias e se utilizem veiculos, gruas ou outros
meios de elevagéo estes devem garantir a sua seguranga.

Ao elevar a maquina com gruas ou guinchos deverédo utilizar-se correntes ou cabos normalizados, escolha-os
prestando especial atengdo a carga de trabalho limite requerida, tendo em conta a forma de utilizagdo e natureza da
carga a elevar, a escolha sera correcta se seguir as pautas de uso especificadas.

ATENCAO: Afaste-se de cargas elevadas e tenha especial cuidado com possiveis deslocacdes da carga
durante o transporte evitando correr qualquer perigo, seja em caso de elevagdo ou a amarrar a carga. Para isso &
fundamental a correcta escolha do cabo ou corrente a utilizar e sendo especialmente cuidadosos nas operac¢des mais
delicadas (elevacgao, engate, amarrar ou descarga).

As maquinas Tesouras Eléctricas, dispdem de uma argola B, Fig.2 para a sua elevagcdo e transporte. Os
modelos CEL para além desta argola também disp6em de uma pega de transporte A, Fig.2 para fazer
pequenas deslocagdes.

IMPORTANTE: Durante o transporte da maquina esta nunca deve estar invertida nem apoiada sobre
nenhum dos lados, deve apenas apoia-la sobre a sua base, como se indica na Fig. 2.
2.2 PICTOGRAMAS.

Os pictogramas incluidos na maquina tém o seguinte significado:

LER MANUAL E OBRIIGATORIO O USO DE

DE INSTRUCOES CAPACETE, OCULOS E PROTECCAO

ACUSTICA

E OBRIGATORIO O E OBRIGATORIO O USO DE CALGADO

USO DE LUVAS DE SEGURANCA

3. INSTRUCOES DE MONTAGEM

A maquina fornece-se completamente montada, pronta para cortar .

3.1 MONTAGEM DAS LAMINAS

Se alguma das laminas da maquina se estragou devido ao uso deveréa seguir o seguinte procedimento para as
mudar:

1 MUDAR A LAMINA FIXA. Assegure-se que a maquina esta desligada da corrente. Levante o resguardo
movel das laminas A, Fig.3. Retire o protector B, Fig.3 que esta aparafusado na parte esquerda para
poder aceder aos parafusos da lamina, a seguir retire os parafusos C, Fig.3 e gire a lamina D, Fig.3
para um novo fio de corte ou substitua-a por outra nova caso necessario. Volte a operar de forma
inversa para restabelecer o funcionamento.

2 MUDAR A LAMINA MOVEL. Para realizar a mudanca desta lamina é necesséario que a biela E, Fig.3
esteja fora do sitio. Faga da seguinte forma, com a maquina a trabalhar prima o botdo de paragem da
maquina; quando a maquina estiver a fazer as Ultimas voltas do volante de inércia pise o pedal para
fazer avancar a biela conseguindo que fique fora do sitio para poder aceder aos parafusos que fixam a
lamina F, Fig.3. Imediatamente depois desligue a maquina da corrente para evitar acidentes. Se nao
conseguiu que a biela ficasse fora do sitio, com cuidado faga girar manualmente a roda de inércia pela
parte inferior do resguardo que cobre o motor até que a biela saia do sitio. A seguir retire os parafusos
da lamina para um novo fio ou substitua-la por uma nova se necessario. Volte a operar de forma inversa
para restabelecer o funcionamento.

3 Os parafusos devem ser apertados com chave dinamométrica com o seguinte nidmero:

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P / 52 P--—--- 84,24Nm.
CEL-55 P--mmmmemme- 135,13Nm.
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3.2 SUBSTITUICAO OU APERTO DAS CORREIAS DE TRANSMISSAO

As maquinas saem de fabrica com as correias de transmissao perfeitamente apertadas, é possivel que com o
uso diminuam a sua tensao. Para voltar a aperta-las ou substitui-las devera seguir o procedimento seguinte. Fig.4

1 Assegure-se de que a maquina esta desligada da corrente eléctrica
2 Retire o resguardo do motor

3 Afrouxar o tensor do motor manipulando as porcas A, B, C, Fig.4
4 Mude ou aperte as correias

5 Uma vez efectuado o ajuste volte a operar em sentido inverso

6 Colocar o resguardo do motor

Importante: Nunca deve trabalhar com o resguardo do motor e transmissao retirado, pode
provocar graves acidentes.

3.3 MANUTENCAO, INSPECCAO E CONTROLO

Para que a tesoura esteja sempre em perfeitas condicGes devera controlar periodicamente os seguintes
pontos:

1 Controlar periodicamente (cada 40 horas de uso) a eficacia das laminas de corte e no caso de ter que as
substituir proceda como se indica no manual.

2 Controlar (mensalmente) o nivel de 6leo através do visor B, Fig.5y 5.1 e em caso necessario acrescentar
6leo se o nivel for baixo A, Fig.5e 5.1. Aconselha-se a mudar o 6leo totalmente cada 2 anos.

QUADRO DE EQUIVALENCIAS DE OLEOS SEGUNDO FABRICANTES
FABRICANTES TIPO DE OLEO
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Lubrificar (a cada 100 horas de uso) a biela através de F, Fig. 5.1 com massa consistente. O modelo
CEL-45 para além de lubrificar a biela também tem outro ponto de lubrificagdo com 6éleo D, Fig. 5.1 deve-se lubrificar
com o mesmo tipo de Oleo que leva na caixa do redutor, neste ponto de lubrificagdo conseguiremos lubrificar o
rolamento de bronze onde gira a excéntrica.

4 Controle a tensdo e o estado das correias de transmissdo. As correias devem estar sempre tensas para
evitar que partam, de contrario provocardao um mau funcionamento e rapido desgaste.

5 Pelo que respeita a instalacao eléctrica e & mecanica interior, aconselhamos que faga revisdes a maquina
com um técnico especializado.

6 No final de cada dia, desligue a maquina e desligue-a também da corrente eléctrica.

7 Se a maquina nédo esta tapada, cubra-a com tela impermeavel.

8 Periodicamente faga a limpeza das partes visiveis e proceda a lubrificagdo necesséria.

ATENCAO: Antes de realizar qualquer operacdo de manutencdo ou limpeza, deve desligar a
maquina da corrente eléctrica.

4. ARRANQUE DA MAQUINA E UTILIZACAO

ATENCAO: Devem seguir-se todas as recomendacdes de seguranca assinaladas e cumprir com a normativa
de seguranca de riscos laborais.

RODAGEM: Os modelos CEL n&o necessitam de fazer rodagem, foram desenhadas especialmente para obter
as maximas prestacdes desde o momento em que sdo postas a funcionar.

USO NORMAL DA MAQUINA:
As tesouras foram desenhadas e construidas para o corte de barras de ferro liso e corrugado de construcao.

Qualquer outro uso nao indicado expressamente é considerado anormal. Qualquer utensilio ou acessorio
acrescentado ou modificado sem a autorizagdo escrita do fabricante é considerado impréprio e perigoso, pelo que
nestes casos ou por ma utilizagdo advém danos ou lesBes, a SIMA S.A. exime toda a responsabilidade como
fabricante. Ao instalar a maquina deve assegurar-se de que o plano onde a coloca para trabalhar seja uma superficie
horizontal e que o terreno seja firme. Esta maquina, NAO DEVE SER UTLIZADA A CHUVA. TRABALHE SIEMPRE
COM BOAS CONDICOES DE ILUMINAGAO.
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PASSOS A SEGUIR PARA A REALIZACAO DO CORTE

1 Levantar levemente o resguardo das laminas para levantar a tampa e desloca-la totalmente para a
esquerda e assim poder levanta-la por completo Fig.6

2 Apoiando a barra sobre o rolo passa barras, podera deslizar a barra para a frente com facilidade até a
medida pré estabelecida. A seguir coloque a barra no espago que fica entre as laminas, volte a baixar | resguardo das
laminas e empurre para a direita para deixar livre | pedal (mecanismo que acciona o corte).

Nota: Os modelos CEL dispb6em de um sistema de segurang¢a, que se o resguardo das laminas n&o estiver
baixo, ndo podera realizar o corte do material.

3 Uma vez o resguardo das laminas baixo, pode realizar o corte pisando o pedal ou através da alavanca.

Nunca tente realizar um corte com o resguardo das laminas tirado, o material saltara, podendo causar
acidentes.

5. SOLUCAO DAS ANOMALIAS MAIS FREQUENTES

ANOMALIA POSSIVEL CAUSA SOLUCAO

Verificar 0 quadro de obra.
Comprovar a posicdo do magneto
Falta de alimentagéo eléctrica térmico e diferencial no quadro de obra.
Verificar o bom estado do cabo de corrente
Motor ndao arranca € 0 Seu encaixe correcto

Activagdo da proteccdo térmica | Esperar arrefecimento do motor e
(Interruptores monofasicos) rearmar a protecgdo térmica

Interruptor avariado Substitui-lo

Motor arranca muito lentamente e o
Condensador danificado

tarda demasiado a alcancar as .. Substitui-lo
(Motores monoféasicos)

rotacdes
Correias soltas ou danificadas Aperta-las ou substitui-las

Poténcia de corte insuficiente Laminas danificadas Mudar a face de corte ou substitui-las
Baixa poténcia no motor Fazer revisdo ao motor

Desgaste prematuro das correias As correias patinam sobre as polias Apertar as correias

6. LIGACAO ELECTRICA

O cabo de alimentag&o utilizado para a maquina, devera ter uma sec¢do minima de 4x2.5 mm? até 25metros
de comprimento. Para uma distancia maior sera de 4x4 mm?2. Numa das extremidades devera ligar uma extensio
normalizada de 3P+T 6 3P+N+T compativel com a tomada da maquina, e no outro, uma ficha normalizada de 3P+T
ou 3P+N+T compativel com a saida do quadro de alimentagéao.

As maquinas com motor eléctrico devem ser sempre ligadas a um quadro normalizado que disponha de um
magneto térmico e um diferencial de acordo com as caracteristicas do motor:

2.2Kw /3 CV, trifasico a 400V, magneto térmico de 15A e diferencial de 15A/30mA.
3Kw / 4 CV, trifasico a 400V, magneto térmico de 15A e diferencial de 15A/30mA.

A tensdo de funcionamento da maquina esta visivel através da indicacdo de voltagem junto & tampa de bornes do
motor e também na chapa de caracteristicas do mesmo.

ATENCAO: ndo ligue a maquina se néo estiver seguro da tenséo de alimentacéo disponivel, caso contrario se a tenso
nédo for a correcta o motor sofrera danos irreparaveis ou podera ficar inutilizado.

ATENCAO: Nunca mexa nos cabos de alimentacdo fios condutores ou material eléctrico da maquina, sem a ter
desligado totalmente da energia eléctrica.

IMPORTANTE: Sempre que mude a posi¢ao das placas na caixa de bornes do motor, devera proceder também a
mudanca das etiquetas adesivas indicativas da voltagem de alimentacgéo, para que estejam de acordo com a mudanca
efectuada.
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7.2 RECOMENDACOES DE SEGURANCA

e As tesouras modelos CEL, devem ser utilizadas por operarios que tenham sido instruidos e formados
no funcionamento da maquina.

e Antes de Antes de por a maquina a trabalhar, leia atentamente as instrugbes e observe o
cumprimento das normas de seguranca. Aprenda a desligar a maquina de uma forma rapida e
segura.

. Coloque a maquina numa superficie plana e bem iluminada. N&o a ligue até que esteja garantida a
sua estabilidade.

. Ndo ponha a maquina a trabalhar se ndo estiverem montadas todas as protecgfes com que a
maquina vem de fabrica.

e Aconselha-se o uso de luvas de proteccdo, botas de seguranca, 6culos etc.. Usar sempre material
homologado.

. Utilize sempre o equipamento de protecgéo individual (EPI) adequado para cada trabalho.
e Proibir o acesso de pessoas estranhas a zona de trabalho da maquina.

. La roupa de trabalho ndo deve incluir pecas soltas que possam ser apanhadas pelas partes moéveis
da maquina.

. Quando tiver que deslocar a maquina, faga-o sempre com o motor parado.

. Mantenha sempre na posicao correcta todos os elementos de proteccao e resguardos de seguranca.
. Os cabos eléctricos que apresentem cortes e roturas devem ser trocados imediatamente.

e Verifique se o sentido de rotagéo € o correcto

. Desligue a maquina da corrente ndo mexa nos elementos mecanicos e eléctricos da maquina com o
motor a trabalhar.

. Inspeccione visualmente as unides, parafusos, porcas, soldaduras, corroséo, resguardos, etc.
. Nao abandonar a maquina com o motor em funcionamento.

. Utilizar a maquina apenas para as fungdes para que foi desenhada.

MUITO IMPORTANTE: A tomada de terra deve estar sempre ligada antes de arrancar a maquina.

e Assegure-se de que a voltagem da rede de alimentagdo a que vai ser ligada a maquina, coincide com a
voltagem que se indica na etiqueta adesiva fixada na maquina.

. Utilize cabos eléctricos normalizados.

e Assegure-se que o cabo ndo entra em contacto com pontos de alta temperatura, 6leos, agua ou arestas
cortantes, evite que seja pisado por veiculos ou outros objectos.

e Na&o utilizar agua a pressao para limpar circuitos e elementos eléctricos.

ATENCAO: Deve seguir todas as recomendacgdes de seguranca assinaladas neste manual e cumprir
com a normativa de prevencéao de riscos laborais de cada lugar.

SIMA, S.A. no se responsabiliza pelas consequéncias que podem advir do uso inadequado da Cortadora de materiais
modelo DELUXE
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8. GARANTIA

A SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para a construcdo, dispde de uma rede de servigos técnicos Rede
SERVI-SIMA. As reparacdes efectuadas em garantia pela nossa Rede SERVI-SIMA, estdo submetidas a certas
condi¢cdes com o objectivo de garantir o servi¢co e qualidade das mesmas.

A SIMA. S.A. garante todos os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico, ao abrigo das condi¢cbes
especificadas no documento CONDICOES DE GARANTIA.

As condicBes de garantia cessardo em caso de incumprimento das condi¢des de pagamento estabelecidas.

A SIMA S.A. reserva-se o direito de modificar os seus produtos sem aviso prévio.

9. PECAS

As pecas disponiveis para as Cortadoras de Juntas modelo COBRA-35., fabricadas pela SIMA, S.A. estdo
identificados nos livros de pecas que se junta ao presente manual.

Para solicitar qualquer pega, devera contactar o departamento pdés venda da SIMA S.A. e especificar
claramente o numero da peca, assim como o modelo, niUmero de série e ano de fabrico que aparece na placa
identificativa da maquina a qual se destina a peca.

10. DECLARACAO SOBRE RUIDOS

O nivel de pressédo acustica no posto de trabalho é inferior a 70 dB(A)

11. DECLARACAO SOBRE VIBRACOES MECANICAS

A maquina nado apresenta fontes de vibra¢cdes mecanicas que acarretem riscos para a salude e a seguranca
dos trabalhadores.

12. PROTECCAO DO MEIO AMBIENTE

Devem recuperar-se as matérias-primas em vez de as deitar para o lixo. Os acessorios, fluidos e
embalagens devem ser enviados para locais indicados para a sua reutilizacao ecolégica. Os componentes
de plastico devem ser reciclados.

Ay R.A.E.E. Os residuos de aparelhos eléctricos e electrénicos devem ser depositados em locais
% <9 indicados para a sua recolha selectiva.
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1. ALLGEMEINE INFORMATION.

ACHTUNG: Lesen und verstehen Sie diese Gebrauchsanweisung, bevor Sie die Maschine zum ersten Mal
bedienen.

SIMA S.A. bedankt sich fur ihr Vertrauen beim Erwerb unserer ELEKTRISCHEN SCHERE.

In dieser Gebrauchsanweisung finden Sie jegliche Informationen bezlglich Montage, Gebrach, Wartung, und
im gesetzten Falle Reparatur der Maschine. Zudem kléren wir Sie Uber wichtige Sicherheitsvorkehrungen auf, um
Risiken wahrend des Verrichten der obenganannten Arbeiten ihres Personals vorzubeugen. Wenn Sie die folgenden
Anweisungen strengstens beachten und die Arbeiten nach Anleitung verrichten garantieren Wir einen sicheren Service
sowie eine einfache Wartung der Maschine.

Aus diesem Grund ist jeder Benutzer der Maschine dazu verpflichtet diese Anweisungen genauestens zu
beachten, um Arbeitsrisiken jeglicher Art im Umgang mit der Maschine zu vermeiden.

Wir empfehlen Ihnen diese Anleitungen immer an einem leicht zuganglichen Ort in der Nahe der
Maschine aufzubewahren.

2. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG.

Die ELEKTRISCHEN SCHEREN SIMA S.A., Modell CEL, wurden fiir das Schneiden von gewellten und glatten
Stangen flr spezielle Baustrukturen entworfen und hergestellt.

Ferner Gebrauch der Maschine gilt als unangemessen und kann gefahrlich sein, somit ist dieser
strengstens untersagt

e Der Vorlauf des Materials wird von Hand verrichtet. Das Material wird in die Offnung zwischen den Messern
eingefuhrt.

e Modelle CEL verfiigen lUber Transporthenkel.

e Mit Transportradern und Lenkstange fiur einen einfachen Transport.

e Die inneren Mechanismen wurden warmebahndelt fur anspruchsvolle Arbeiten und eine erhdhte
Ertragsleistung.

e  Monobloc-Kérper

e  Antrieb durch Hebel und Pedal.

e Austauschbare Messer mit 4 Schneidekanten.

e Inneren Mechanismen in Ol gebadet.

e Der Rahmen der Maschine ist mit einem speziellen Material aus Epoxy Ploiester lackiert worden fiir eine hohe

Resistenz der Oberflache und Korrosionsschutz.

e Die elektrische Austattung enstspricht den EWG Sicherheitsnormen.
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2.1 TRANSPORT
Flr einen sicheren Transport folgen Sie diesen Anweisungen:
Die Maschinen diirfen nur von Transportmittel beférdert werden, welche vollste Transportsicherheit bieten.

Zum Anheben der Maschine nur nomalisierte Kabel, Seile oder Ketten benutzen die das Gewicht der Maschine
sicher aushalten.

ACHTUNG: Entfernen Sie aus Gefahrzonen und vermeiden Sie jegliche Risiken bzgl. der Ladung, Befestigung,
Entladung, etc. Gehen Sie dusserst vorsichtig vor.

Die Maschinen CEL sind mit einem speziellen Ring B, Fig.2 ausgestattet. Diese dient zum Anheben und
Transport der Maschine. Zudem hat die Maschine eine Lenkstange A, Fig.2 fiir kurze Distanzen.

WICHTIG: Wahrend ihres Transports darf die Maschine weder umgedreht, noch auf die Seite gelegt werden,
siehe FIG.2.

2.2 SYMBOLE.
Die Symbole haben folgende Bedeutung:

LESEN SIE DIE SIE MUSSEN, HELM, BRILLE UNI

GEBRAUCHSANWE LARMSCHUTZ TRAGEN

SIE MUSSEN SIE MUSSEN SICHERES
TRAGEN

SCHUTZHANDSCHI |

3. MONTAGEANLEITUNGEN

3.1 MONTAGE DER MESSER.
Sollten die Messer wegen Abnliztung ausgetauscht werden miissen, folgen Sie diesen Anweisungen:

1 WECHSEL DES FIXEN MESSERS. . Die Maschine muss ausgestdpselt sein. Heben Sie die bewegliche
Abdeckung der Messer A, Fig.3 an und nehem Sie sie aus ihrer Ankerung. Entfernen Sie
Schutzvorrichtung B, Fig.3 um Zugang zu den Messern zu erlangen, entfernen Sie Schrauben C, Fig.3
und drehen Sie Messer D, Fig.3 um eine neue Schneidekante zu benutzten oder das Messer
auszutauschen. Gehen Sie nun in umgekehrter Form vor.

2 WECHSEL DES BEWEGLICHEN MESSERS. Fir diesen Vorgang muss Element E, Fig.3 aus seiner
Ankerung gebracht werden. Bei laufendem Motor AUS-Knopf der Maschine dricken. Sobald die
Umdrehungen erschopft sind, Pedal treten bis der Zugang zu den Schrauben der Messer F, Fig.3.
moglich ist. Stdpseln Sie die Maschine sofort danach aus. Sollte es Ihnen auf diese Weise nicho
gelingen Zugang zu den Messern zu bekommen kénnen Sie auch versuchen von Hand am Rad am
unteren Teil der Motorabdeckung zu drehen bis die Messer zugdnglich sind. Entfernen Sie Schrauben
und drehen Sie Messer um eine neue Schneidekante zu benutzten oder das Messer auszutauschen.
Gehen Sie nun in umgekehrter Form vor.

3 Die Schrauben missen mit dynamometrischem Schlissel angezogen werden:

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P / 52 P------ 84,24Nm.
CEL-55 P--mnmmmmmmm 135,13Nm.
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3.2 AUSTAUSCHEN ODER SPANNEN DER RIEMEN.

Die Maschinen werden mit perfekt gespannten Riemen, jedoch kdnnen diesem nach normalem Gebrauch
locker werden. Um diese zu spannen oder zu Ersetzen gehen Sie vor wie folgt: (Fig.4)

. Maschine ausstdpseln.

. Motorabdeckung entfernen

. Spanneisen des Motors lockern. Schrauben A, B, C, Fig.4

. Spannen oder Ersetzten der Riemen. werden

. Nachdem die Spannung der Riemen reguliert ist in umgekeherter Form vorgehen.
. Erneut Motorabdeckung anbringen

AU hWNR

Wichtig: Arbeiten Sie immer mit Motorabdeckung und Transmission, sonst kann dies zu schweren
Unfdllen fiuhren.

3.3 WARTUNG, INSPEKTION UND KONTROLLE.

Um den perfekten Zustand der Maschine zu garantieren, beachten Sie bitte folgendes:

1 Regelmdssige Kontrolle (alle 40 Arbeitstunden) der Messer un deren Wechsel sobald notwendig.

2 Regelméssige Kontrolle (monatlich) des Olstands mittels Anzeige B, Fig.5 y 5.1 un gegebenenfalls
auffullen A, Fig.5y 5.1. Wir empfehlen das Ol alle 2 Jahre zu wechseln.

GLEICHWETIGKEIT DER OLE NACH HERSTELLER
HERSTELLER oLTYP
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Schmieren Sie (alle 100 STUNDEN ) die Schubstange Uber den Oelerla F, Fig. 5.1 mit Schmierfett.
Modell CEL-45 hat einen weiteren Schmierpunkt D, Fig. 5.1 dieser muss mit dem gleichen Oltyp des Getriebes
geschmiert werden.

4 Regelmdssige Kontrolle der Treibriemen. Diese missen immer angespannt sein um eine vorzeitige
Abnttzung zu vermeiden.

5 Lassen Sie Mechanik und Elektrik der Maschine von Fachersonal berpritfen.

6 Stopseln Sie die Maschine nach jedem Arbeitstag aus

7 Bedecken Sie die Maschine mit einer wasserfesten Plane.

8 Sdubern und Olen Sie die Maschine wenn notwending.

ACHTUNG: Netzstecker vor Wartungsarbeiten ziehen.

4. INBETRIEBNAHME UND GEBRAUCH

ACHTUNG: Alle Sicherheitshinweise beachten und erfiillen Sie die Normen fir Sicherheit und Risiken am
Arbeitsplatz.

EINFAHREN: Die Biegemschinen SIMA missen nicht eingefahren werden, sie sind von der Fabrik aus zu
sofortigem Einsatz eingestellt.

GANGIGER GEBRAUCH DER MASCHINE:

Die SCHEREN SIMA S.A., wurden fir das Schneiden von gewellten und glatten Eisenstangen entworfen und
hergestellt. Jeder andere nicht deutlich gekennzeichnete Gebrauch der Maschine gitl als anormal. Der Gebrauch von
Werkzeugen oder Zubehor ohne schriftliches Einverstandnis des Herstellers gilt als unangemessen und geféhrlich.
Sollte aus diesem Grund Schaden oder Verletzungen auftreten so entzieht sich SIMA S.A. jeglicher Verantwortung als
Hersteller. Bei Installation der Maschine achten Sie darauf, dass diese auf einer glatten, stabilen und horizontalen
Oberflache aufgestellt wird. Maschine nicht unter Regen benutzen, arbeiten Sie immer mit ausreichend Licht.

VORGEHENSWEISE ZUM SCHNEIDEN DES MATERIALS.
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1 Abdeckung der Messer leicht anheben, nach links versetzten um sie anschliessend ganz hochzuheben.
Fig.6

2 Stange auf der Rolle stiitzten und einfach soweit wie gewiinscht nach vorne schieben. Nun Stange in den
Zwischenraum der Messer setzten, die Abdeckung herunternehmen. Nach rechts Druck ausiben um das Pedal
freiwerden zu lassen. (Diese Mechanismus treibt den Schnitt an).

Hinweis: Modelle CEL verfligen Uber ein Sicherheitssystem. Ohne heruntergefahrene Messerabdeckung
kann das Material nicht geschnitten werden.

3 Nachdem die Abdeckung heruntergefahren wurde, kann das Material geschnitten werden. Treten Sie das
Pedal oder betdtigen Sie den Hebel.

Versuchen Sie keinesfalls das Material ohne Abdeckung 2zu schneiden. Das Material kann
herausschnellen und zu Unfillen fiihren.

5. LOSUNGSVORSCHLAGE FUR DIE HAUFIGST AUFTRETENDEN FEHLER

Stromzufuhr Uberprifen,
Schutzschalter und
Kein elektrischer Anachluss. Thermoschutzschalter Uberprifen.

Kabel un deren Anschluss Uberprifen.
Motor sprint nicht an.

Thermoschutz aktiviert. | Motor abkihlen lassen und
(Einphasenschalter). Thermoschutz laden.
Schalter defekt. Austauschen.

M i | h
otor springt nur langsam an braucht Condensator beschadigt.

lange um Umdrehunszahl zu . Austauschen.
(Einphasenmotore)

erreichen.
Riemen locker oder beschadigt. Spannen oder Ersetzen.
Schneidekraft unzuldssig. Messer beschadigt. Schneidekante oder Messer wechseln.
Schwache Motorleistung Technischen Dienst rufen
Vorzeitige Abnitzung der Riemen Riemen schlittern tber Scheiben. Spannen.

6. Elektriseher anschluss

Anschlusskabel der Maschine sollte Uber einen Querschnitt von 4x2,5 mm? bis zu 25 m Lange verfligen, fur
weitere Ldngen 4x4 mm?2. An einem Ende sollte das Kabel an ein ordnungsgemdsses Stromnetz von 3P+T oder
3P+N+T kompatibel mit dem Stromschalter der Maschine angeschlossen werden, und am anderen Ende an eine
ordnungsgemasse Steckvorrichtung von 3P+T oder 3P+N+T, kompatibel mit der Speisung.

Die Maschinen mit Elektromotor miissen je nach Karakteristiken des Motors an ein ordnungsgemadsses
Elektrizitdtsnetz mit Schutzschalter und Thermoschutzschalter angeschlossen werden.:

Dreiphasenstrommotor von 2,2Kw/3 PS zu 400 V, Thermo 15A und Schutzschalter 15A/30mA
Dreiphasenstrommotor von 3Kw/ 4 PS zu 400V, Thermo 15A und Schutzschalter 15A/30mA

Die Spannung ist auf dem Anschlusskasten des Motors angegeben, sowie in den technischen Daten.

ACHTUNG: Schliessen Sie die Maschine erst an, wenn Sie sicher sind, dass die Maschine an ein Stromnetz mit der
zugehdrigen Spannung anschliessen. Bei fehlerhafter Spannung kann dies zu irreparablen Schaden des Motors fihren.

ACHTUNG: Die Maschine muss ausgestOpselt sein bevor Sie Kabel oder andere elektrische Elemente manipulieren.
Nachdem der Drehsinn des Motors angegleicht wurde ist die Maschine betriebsbereit.

WICHTIG: Sollten Sie die Spannung éndern, so mussen Sie die spannungsanzeigenden Etiketten &ndern. Stépseln
Sie die Maschine zuvor aus.
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7.2 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Bedienperson muss ausreichend in Anwendung, Einstellung, und Bedienung der Maschine geschult sein.

e Bevor Sie die Maschine starten, sollten Sie die Bedienungsanleitungen aufmerksam durchlesen und
Uberprifen Sie die korrekte Durchflihrung der Sicherheitsvorkehrungen. Sie sollten wissen wie man
die Maschine schnell EIN und AUS-schaltet.

e Maschine auf einer ebenen und gut beleuchteten Flache aufstellen. Stabilitat garantieren bevor Sie
die Maschine anschliessen.

e Die Maschine darf niemals ohne die zugehdrigen Schutzelemente in Betrieb genommen werden
e  Wir empfehlen ihnen Tragen von Sicherkeitselementen wie Larmschutz, Augenschutz etc.

e Individuellen Arbeiterschutz tragen.

e Unbefugte Personen fernhalten.

. Uberpriifen Sie ihre Werkleidung. Diese sollte frei von Elementen sein, die sich méglicherweise mit
der Teilen Maschine verfangen kénnten.

¢ Wenn Sie Maschine deplazieren, schalten Sie den Motor aus und blockieren Sie die beweglichen
Teile.

e Schutzvorrichtungen immer angegebener Position anbringen.

e Achtung: Bevor Sie Bolzen Drehddrner und Winkelmass anbringen, Drehrichtung des Biegetellers
Uberprifen. Danach notwendiges Zubehor anbringen.

. Defekte Kabel, mit Rissen, oder Schnitten sofort austauschen.

e Stdpseln Sie die Maschine aus, das Manipulieren oder Bearbeiten jeglicher Elemente ist keinesfalls
bei laufendem Motor erlaubt.

. Maschine nur fir hier beschriebene Funktionen einsetzten.

«SEHR WICHTIG: Die Erdleitung mup vor Inbetriebnahme der Maschine angeschlossen sein.
eBenutzen Sie ordnungsgemésse Kabel.

«Uberpriifen Sie, ob die Spannung des Netzes, an das Sie die Maschine anschlieBen mit der auf der Plakette angezeigten
Spannung Ubereinstimmt.

eUberpriifen Sie, dass das Anschlusskabel weder mit hohen Temperaturpunkten noch Ol, Wasser oder scharfen
Gegenstanden in Berlihrung kommt.

eBenutzten Sie kein Druckwasser um elektrische Elemente oder Stromkreise zu saubern.

ACHTUNG: Folgen Sie strengstens allen hier angezeigten Sicherheitsvorkehrungen und erfiillen Sie

die Normen zur Vorbeugung von Arbeitsrisiken. Betriebsanleitungen und Gebrauch

SIMA, S.A. entzieht sich jeglicher Verantwortung fiir enstandene Folgen eines fahrldssigen oder inkorrekten
Gebrauchs der Maschine.
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8. GARANTIE

SIMA, S.A. Baumaschinenhersteller, verfligt ubre ein technisches Servicenetzwerk SERVI-SIMA. Die
Reparaturen in Garantie (ber unser Servicenetzwerk unterliegen bestimmten Bedingugen um Service und Qualitat
dieser zu garantieren.

SIMA. S.A. leistet Garantie auf alle seine Fabricate gegenliber Fabrikationsfehlern jeglicher Art. Diese werden
Uber unsere GARANTIEBEDINGUNGEN bestimmt. Siehe beiliegendes Dokument.

Diese Bedingungen kénnen bei Nichteinhaltung der Zahlungsbedingungen nichtig gemacht warden.

SIMA, S.A. behdlt sich das Recht vor die Maschinen ohne Vorankiindigung zu modifizieren.

9. LARMSPIEGEL.

Unter 70 dB(A)

10. MECHANISCHE SCHWINGUNGEN

Das Arbeiten mit der Maschine fur die Sicherheit und Gesundheit ihres Arbeiters ungefahrlich.

11. ERSATZTEILE.

Die Ersatzteile erhaltlich fir die von SIMA S.A. hergestellten Maschinen sind per Abb. 1 gekennzeichnet.

Fur Ersatzteilbestellungen bendtigen Sie Nummer, Modell, Herstellungsnummer sowie Herstellungsjahr
der Maschine (Siehe Plakette)

12. UMWELTSCHUTZ.

Rohmateriale sollten wiederverwendet werden. Apparate, Accesoirs, Flissigkeiten und Verpackungen
(D sollten an die zustdndigen Stellen fir Wiederverwertung gesendet werden. Plastikelemente sind fur die

% 9 zugehorige Wiederverwertung gekennzeichnet.

Die Abfalilstoffe elektrischer und elektronischer Teile miissen an die zustdndigen Orte fiir
selektive Abholung gebracht werden.
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1. INFORMACJE OGOLNE.

UWAGA: Przed przystapieniem do ustawienia, podiaczenia, uruchomienia i pracy maszyny bezwzglednie
przeczytaj ze zrozumieniem niniejsza instrukcje

SIMA S.A. dziekuje za zakup NOZYC ELEKTRYCZNYCH modelu CEL i zaufanie, jakim obdarzyliScie Pafstwo
producenta niniejszego urzadzenia.

Instrukcja obstugi dostarcza podstawowe informacje z zakresu uzytkowania i biezacej obstugi maszyny.
Zawarto w niej rowniez podstawowe zalecenia i ostrzezenia w zakresie ochrony i bezpieczenstwa pracy dla operatora i
0sOb postronnych. Zastosowanie sie w petni do przedstawionych wymagan i zalecen zapewni bezpieczng obstuge
i bezawaryjng prace maszyny.

Dlatego zapoznanie sie z instrukcjg obslugi maszyny jest obowiazkowe dla kazdego kto bedzie obstugiwac,
serwisowacd czy tez naprawia¢ maszyne.

Zalecamy posiada¢ instrukcje obstugi przy maszynie w kazdym momencie: podczas pracy, serwisu
czy podczas napraw.

1. OGOLNY OPIS URZADZENIA.

ELEKTRYCZNE NOZYCE DO STALI ZBROJENIOWE] SIMA S.A., modelu CEL, sa zaprojektowane i produkowane z
przeznaczeniem do cigcia na terenie budowy pretow zbrojeniowych, gtadkich i Zzebrowanych za pomocg
wymienialnych ostrz umocowanych w szczekach.

Jakiekolwiek inne niz opisane uzycie urzadzenia jest niewskazane, moze byc¢ niebezpieczne i
dlatego jest catkowicie zabronione.

e ELEKTRYCZNE NOZYCE DO STALI ZBROJENIOWE] SIMA S.A., modelu CEL, sg zaprojektowane i produkowane
z przeznaczeniem do cigcia na terenie budowy pretow zbrojeniowych, gtadkich i zebrowanych za pomoca
wymienialnych ostrz umocowanych w szczekach.

e Przesuwanie materiatu odbywa sie recznie poprzez wsuwanie preta przez przewidziany do tego celu otwédr
znajdujacy sie pomiedzy ostrzami.

e Modele CEL wyposazone sq w uchwyt stuzacy do ich podnoszenia.

. Do przestawienia maszyny z miejsca na miejsca badz ustawienia jej w innym kierunku stuzy kierownica i
kotka, w ktore jest wyposazona aby utatwi¢ transport.

e  Wewnetrzne mechanizmy maszyny narazone na duze naciski i zuzycie, zostaty poddane termicznej obrobce,
co gwarantuje ich trwatos¢ i wiekszg wydajnosé pracy.

. Korpus nozyc jest wykonany z odlewu zeliwnego.

. Uruchomienie ciecia nastepuje za pomocg nacisniecia pedatu badz dzwigni.

e  Prostokatne wymienialne nozyce z 4 krawedziami ciecia.

e Przektadnie zebate poruszajq sie w skrzynce olejowej.

. Konstrukcja maszyny jest malowana w odpowiedniej temperaturze farbg epoksy-poliestrowa, co zapewnia jej
powierzchni wysokg odpornos¢ i chroni jg przed korozja.

e  Wyposazenie elektryczne spetnia wymogi bezpieczenstwa przepiséw unijnych.



POLSKI

2.1 TRANSPORT
Aby przemiesci¢ maszyne nalezy dostosowac sie do ponizszych zalecen:

Gdy jest konieczne przemieszczenie maszyny na duzg odlegto$¢ i uzycie do tego samochodu, dzwigu lub
innych urzadzen stuzacych do jej uniesienia, nalezy zadbac o zachowanie zasad bezpieczenstwa.

Podnoszac maszyne za pomocq dzwigu badz podnosnika nalezy uzywac oryginalnych zawiesi, sznuréw i
tancuchéw, biorgc pod uwage maksymalny dozwolony dla nich ciezar, sposdb ich uzycia oraz wymogi maszyny, ktérg
sie podnosi. Nalezy wybrac¢ odpowiedni do tych operacji rodzaj zabezpieczen.

UWAGA: nalezy zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od wysokich zatadunkow, i zachowaé szczegdlng ostroznosé
w stosunku do mozliwych przesunie¢ podczas transportu, starajac sie wyeliminowac ryzyko wypadku, zaréwno przy
czynnosci podnoszenia jak i mocowania tadunku. Dlatego jest bardzo wazny wybdr odpowiedniego tancucha, sznura
mocujgcego czy zawiesia i zachowania wyjatkowej ostroznosci przy operacjach (podnoszenie, ustawienie, umocowanie,
wytadunek).

Nozyce Elektryczne, wyposazone sg w uchwyt B, Rys.2 utatwiajacy ich podnoszenie i transport. Oprocz tego
uchwytu, posiadajg réwniez kierownice do transportu A, Rys.2 ufatwiajacg ich przemieszczanie na matych
odlegtosciach i ukierunkowanie maszyny.

WAZNE: Podczas transportu maszyny nie nalezy ustawiaé jej odwrdconej ani na boku, jedyna poprawna
pozycja to ta, gdy maszyna opiera sie na kétkach i przedniej nodze, jak pokazuje Rys. 2.

2.2 SYMBOLE.

Symbole oznaczone na maszynie maja nastepujace znaczenie:

UZYCIE KASKU, OKULAROW I
SLUCHAWEK OCHRONNYCH JEST

OBOWIAZKOWO PRZECZYTAJ
INSTRUKCJE OBSLUGI

OBOWIAZKOWE
UZYCIE REKAWIC OCHRONNYCH UZYCIE OBUWIA OCHRONNEGO JEST
JEST OBOWIAZKOWE OBOWIAZKOWE

3. INSTRUKCJE MONTAZU

Maszyna jest catkowicie zamontowana, gotowa do ciecia od momentu jej zakupu.

3.1 MONTAZ OSTRZ.

Jesli ktores z ostrz jest uszkodzone badz zuzyte nalezy zastosowac nastepujaca procedure aby dokonac
wymiany ostrz:

1 WYMIANA NIERUCHOMEGO OSTRZA. Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna jest odtaczona od sieci
elektrycznej. Podnie$¢ ruchoma ostone ostrz A, Rys.3 a nastepnie zdemontowac. Zdja¢ ostone B,
Rys.3, ktdra jest przykrecona po lewej stronie aby mie¢ dostep do srub mocujacych ostrza, naste